


• La fabricación de macizos de HDPE
(High-Density Polyethylene) puede
realizarse mediante diferentes
procesos, como el proceso de
transferencia polimérica y el proceso
de laminado. Cada uno tiene
particularidades en términos de
metodología, propiedades del
producto final y aplicaciones. A
continuación, te detallo cada
proceso y las diferencias clave.



PROCESOS DE FABRICACION MACIZOS DE HDPE

PROCESO DE LAMINADO (FABRICADO EN CHILE)
Descripción del Proceso:
• El HDPE se procesa en forma de láminas (generalmente por extrusión 

plana) que luego son superpuestas y fusionadas mediante presión y calor.
• La extrusión es laminada capa por capa hasta alcanzar el espesor 

deseado y luego comprimidas para formar bloques macizos.
• Este proceso puede incluir prensado en caliente para lograr la unión entre 

capas.
Características del Producto Final:
• Propiedades mecánicas anisotrópicas: Las propiedades pueden variar 

entre las capas y las direcciones (horizontal vs. vertical).
• Posibilidad de defectos internos: Si no se controla bien la temperatura o 

la presión, pueden aparecer delaminaciones o defectos entre las capas.
• Menor densidad relativa: Aunque funcional, puede no ser tan denso 

como los bloques fabricados por transferencia polimérica.
Ventajas:
• Es más económico, ya que las láminas de HDPE son más fáciles de 

producir en masa.
• Permite una mayor versatilidad en los espesores y tamaños de los 

bloques.
• Ideal para aplicaciones donde no se requieran propiedades isotrópicas 

absolutas.
Desventajas:
• Mayor probabilidad de fallas en las zonas de unión entre capas.
• Menor resistencia a esfuerzos intensos en comparación con el proceso de 

transferencia polimérica.
• Piezas más susceptibles a deformaciones o desgaste desigual con el 

tiempo.
Aplicación:
• Piezas de menor criticidad como revestimientos, separadores o 

componentes donde el desgaste no es una prioridad.
• Bloques grandes para usos generales donde la uniformidad no es esencial.





Aspecto Transferencia 
Polimérica Laminado

Homogeneidad Alta, sin uniones 
internas.

Baja, presencia de 
uniones entre capas.

Propiedades 
mecánicas Isotrópicas. Anisotrópicas.

Costo de producción Más alto. Más económico.

Velocidad de 
producción

Más lento, pero más 
preciso.

Más rápido y adecuado 
para grandes 
volúmenes.

Defectos potenciales
Menor riesgo 
(enfriamiento 
controlado).

Mayor riesgo de 
delaminación.

Aplicaciones Piezas críticas, 
ingeniería de precisión.

Bloques estándar y 
menos demandantes.

COMPARACION PROCESOS FABRICACION MACIZOS HDPE

Aspecto Transferencia 
Polimérica Laminado

Normas generales del material ISO 1872-1, ASTM 
D4976, ISO 15527

ISO 1872-1, ASTM 
D4976, ISO 15527

Evaluación de homogeneidad 
del producto ISO 1183-1 No aplica 

directamente

Evaluación de densidad del 
producto ISO 1183-1 ISO 1183-1

Propiedades mecánicas 
(tracción) ASTM D638 ASTM D638

Resistencia al impacto ASTM D256 ASTM D256

Evaluación de delaminación No aplica ASTM D790

Resistencia a flexión ASTM D790 ASTM D790

Resistencia al agrietamiento 
por estrés ambiental ISO 16770 ISO 16770

Evaluación de la fluidez del 
material ISO 1133-1 No aplica 

directamente

NORMAS SEGÚN CADA PROCESO
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